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DIMINUTION DES ERREURS

Avec un entretien adapté, il est possible d‘atteindre une durée de vie plus élevée des outils.

En regle générale, il faut protéger les arétes de coupe des outils en les stockant dans des boites appropriées et des armoires
prévues a cet effet.

Les erreurs suivantes sont a éviter:

1. Mettre les poingons dans les matrices pour les
transporter ou les stocker

2. Empiler les outils
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AFFUTAGE ADEQUAT

Pour augmenter la durée de vie totale d‘un outil, il est important de I'affGter au bon moment.

Exemple:

Pour une usure de 0,1 mm apres 80 000 coups, il faudra affater 0,1 mm. Si on poingonne plus longtemps, au bout de seulement
120 000 coups, l‘usure sera d‘a peu prés 0,3 mm.

Pour une longueur totale de réaffitage de 2,5 mm

1e" cas: 2 000 000 coups

2¢me cas 960 000 coups

1. Pour le réafftage, il est important d‘utiliser

les bons parameétres de coupe, afin de ne pas
surchauffer l‘outil. En cas de surchauffe, on modifie la
structure cristalline de I'acier et les parties coupantes
deviennent plus cassantes.

2. Aprés affatage, il est important d‘enlever le fil de
coupe avec une pierre a huile. Dans le cas contraire,
au premier coup de poingonnage, ce fil sera enlevé
par arrachement et avec lui une partie de matiere
Lsaine“ de ‘outil.
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