pour Pinjection plastique

Ejecteur nitruré & ﬂxydé et fonderie sous pression

el

\J Protection accrue des éléments dynamiques par la présence
d‘une couche d‘oxydation optimisant le coefficient de frottement
entre I'éjecteur et son logement.

\d/ Augmentation de la durée de vie des moules, par une tenue
accrue des éléments mobiles et des logements ou tubulaires, en
comparaison aux moules dotés d‘éjecteurs nitrurés standards.

\A Forte diminution du phénoméne de métallisation par
I‘aluminium, zinc ou magnésium sur la surface oxydée. Dans le
domaine de I‘injection sous pression, les éjecteurs nitrurés oxydés
sont une réelle innovation tant au niveau de la qualité que de la
durée de vie.

[ Excellentes propriétés de frottement a sec, y compris pour
linjection plastique. La lubrification devient superflue et I‘éjecteur
nitruré & oxydé est une alternative bon marché comparée aux
coditeux revétements PVD indispensables pour un travail a sec.

\  Pas d‘altération de la teinte ou de traces de contact sur le
produit final, comparé aux éjecteurs nitrurés et/ou revétus MoS.

w4 Bonne résistance a la corrosion, grace a la couche d‘oxydation.

Réalisés a partir d‘aciers pour travail a chaud de haute qualite
traités a coeur, d'oll une bonne ténacité, élasticité et résistance a
la casse.

\4( Dureté en surface de min 950 Hv 0,3 (~ 69-70 HRC), tenue a la
température jusqu‘a pres de 600°C.

\A Dureté a ceeur ~ 1400 N/mm>,
\d Téte matricée a chaud et revenue a 45+5HRC
W Corps finement rectifié ISO g6 avec un état de surface Rz 2,5 \

w4 Disponible sur stock de @1 a 32mm et L= 100 & 1250mm

u( Les éjecteurs peuvent étre mis sur longueur sans que cette couche
de nitruration ou d‘oxydation se fragmente. Ces éjecteurs peuvent
étre graissés, si nécessaire, avec tous les lubrifiants usuels utilisés
pour I'injection sous pression.

\4 Pour des applications particuliéres ou utilisations intensives, on
peut également adjoindre a ces éjecteurs un revétement MoS,,
améliorant encore le coefficient de frottement. Prix sur demande.
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pour Pinjection plastique

Ejecteur nitruré & Oxydé et fonderie sous pression

Propriétés de 1‘état de surface: Nitruration plasma suivie d‘une oxydation. La nitruration plasma
appartient au domaine des traitements thermiques de surface. Ce traitement apporte de I'azote dans la
couche de surface. La plasma - carbonitruration ajoute également du carbone.

Les propriétés de |‘état de surface lors de la nitruration plasma sont définies en fonction de la matiére
et des paramétres du procédé. En plus d‘une bonne résistance a I‘usure de cette couche (dureté
supérieure & 1000 HV) et au collage, on observe également une meilleure tenue & la corrosion de la plupart
des matériaux. La nitruration se compose, au-dessus, d‘une fine couche de combinaison contenant
différentes formes de nitrures (nitrures € et y) et en dessous d‘une couche de diffusion plus tenace
composée d‘un mélange de précipités de nitrures. La profondeur de nitruration, fonction des processus

va de quelques 1/100mm a plusieurs 1/10mm. Nos éjecteurs ont une profondeur de nitruration d‘environ
1/10mm.

Suite a cette nitruration, dans le méme processus, on effectue une oxydation.

VS couche de combinaison
e-Fe, 5N, y'-FeyN, a-Fe, pores

DS Couche de diffusion
v -FeyN, a-Fe
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nitruration oxydation
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