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Préazision in Perfektion

Notice de montage Stations C, D, E
Systeme "Tourelle épaisse”

Systeme PASS Beta-V2®
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1. Démonter poingon et plaque de 2. Tirette de réglage en position ouverte
dévétissage. (ne doit pas étre enclenchée.

3. Mettre 2 vis M12 x ~ 100mm de long

B
B

P&G Outillage Tél: +33(0)389 67 40 22  E-Mail: info@pg-outillage.fr
15, rue de Saint-Louis * F68220 Hésingue Fax: +33(0)389 69 81 91 Internet: www.pg-outillage.fr
© PASS Stanztechnik AG



PASS STHANZLTCCANG% AG

Prézision in Perfektion

4. Serrer les deux vis avec un couple 5. Avec l'aide de douille de montage PASS
d'environ 120Nm (en méme temps!). brider le guide dans un étau.

6. Devisser les vis M8 les unes apreés les
autres en croix.
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7. Monter les rondelles (IMPORTANT: La premiére rondelle doir reposer sur le petit &).

juste
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8. Remonter et resserer les vis M8
€n Croix.
Couple de serrage 45 Nm

Pour toute question n'hésitez pas a nous contacter.
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